
	检验方案
	版本号：
	

	
	生效日期：
	2020/7/29

	适用范围：
	通用制版工艺，非高速或多层板（6层以上）

	检验类别：
	入场检验
	检验类型：
	抽检

	抽检方式：
	GB2828.1-2003抽检方案
	[bookmark: _GoBack]

	

	平均合格率
	检验水平
	AQL值
	

	95%-100%
	一般检查水平Ⅱ
	0.4
	

	90%-95%
	一般检查水平Ⅱ
	0.025
	

	

	检验项目
	检验内容
	检验设备
	备注

	包装检验
	a、根据来料送检单核对外包装标签和实物的物料型号都正确；
b、包装完好无破损；
	目视
	

	数量检验
	外包装或标签的数量与送检单数量相同。

	目视
	

	外观检验
	a、元件无破损和表面脏污，引脚无氧化，极性标识正确；
b、没有不同规格的混装在一起；
c、极性标识、电压电流标识正确；
d、元件本体封装良好，无变形、破损；
e、插脚整齐、垂直，无变形、氧化；
	目视
	

	尺寸规格
	a、外形尺寸符合规格要求，SMT件长/宽/高允许公差范围±0.2mm；
b、样品，规格书，订单要求。
	目视
	

	性能检验
	测量电容值，要求偏差在±1%内。
	数字万用表
	

	备注：
	

	拟    制
	王利超
	日   期
	20210802

	审核批准
	胡东江
	日   期
	20210802



