
	检验方案
	版本号：
	

	
	生效日期：
	2020/02/23

	适用范围：
	切削液浓度配比器

	检验类别：
	进货检验、过程检验
	检验类型：
	全检

	抽检方式：
	自定义抽检方案
	

	

	平均合格率
	批数量
	抽检率
	
	样本量
	Ac(接收数)
	Re（拒收数）

	[bookmark: _GoBack]0-100%
	1-10
	100%
	
	1-20
	0
	1

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	

	检验项目
	检验内容
	检验设备
	备注

	包装检验
	a、根据来料送检单核对外包装标签和实物的物料型号都正确；
b、包装完好无破损；
	目视
	

	数量检验
	外包装或标签的数量与送检单数量相同。
	目视
	

	外观检验
	a、元件无破损和表面脏污；
b、元件本体封装良好，无变形、破损；
	目视
	

	尺寸规格
	a、 外形尺寸符合规格要求；
b、入口、出口、安装螺纹复合图纸要求；
c、样品，规格书，订单要求；
	目视+相应规格的螺纹配套检验
	

	性能检验
	测量出口的切削液浓度，要求浓度可以调节到合理范围内（3%-9%）。
	浓度折光仪
	

	备注：
	

	拟    制
	李帅
	日   期
	2021.02.23

	审核批准
	赵金鹏
	日   期
	2021.02.23



