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	生效日期：
	2021/2/3

	适用范围：
	PMT400电控柜体钣金件

	检验类别：
	进货检验
	检验类型：
	全检

	抽检方式：
	自定义抽检方案
	

	

	平均合格率
	批数量
	抽检率
	
	样本量
	Ac(接收数)
	Re（拒收数）

	90%-100%
	1-20
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	检验项目
	检验内容
	检验设备
	备注

	包装检验
	a、根据来料送检单核对外包装标签和实物的物料型号都正确；
b、包装完好无破损；
	目视
	

	数量检验
	外包装或标签的数量与送检单数量相同。
	目视
	

	外观检验
	a、 柜体表面颜色是精雕白2-1(特殊白), 包装支角是精雕塑4-1(红色),塑厚100-120μm.
b、 柜体表面完好,无变形,无磕伤,无砂眼,漏喷
c、 电柜内部无漏砂
d、 电柜内部焊点均匀, 焊点高度保持一致
e、 吊装块满焊
f、 折弯释放槽、缺口，定位孔无漏焊
g、 拼接位置无错位、拼缝，保证两个面平直
h、 电柜上的焊母,焊柱规格与工艺要求相符,而且牢固不滑丝
i、 M4以上螺母，螺柱氩弧加焊，铆焊孔、铆焊槽焊接堵死
j、 电柜安装板(镀锌板)表面无磕伤
k、 电柜安装板(镀锌板)压花母规格符合尺寸要求,牢固不滑丝
l、 电柜转接盒体的通孔螺母柱符合工艺要求(M3*8)
m、 电柜体和配件的螺纹孔攻丝，铁屑，攻丝油擦净，无残留3
n、 电柜柜体外部自然缝打胶流畅
o、 电柜体, 插座支架, 转接盒体印字清晰



	目视
	

	尺寸规格
	a、 外形尺寸符合规格要求
b、 柜体,电柜门外观面无变形，靠尺测量平整度≤1mm
c、 电柜体的外形尺寸与设计尺寸误差应≤2mm
d、 门位置尺寸四角保证90度，对角线误差≤2mm
e、 柜体和门的平面度≤2mm
	工装，量具
	

	性能检验
	a、 电柜门开关顺畅,无异响
b、 开门时门锁的旋转方向是逆时针方向
c、 电柜安装板孔位准确

	试装，目测
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